Aliminyum Alagimli Gazalti Kaynak Telleri

S Geka ER 5356

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
EN ISO 18273 : S Al 5356 / AIMg5Cr(A) Mn Si | Fe | Cu Cr Mg
TSENISO 18273  : S Al 5356 / AIMg5Cr(A) 0.20 0.25 0.40 0.10 0.20 5.50
AWS A5.10/A5.10M : ER 5356

Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) Lo=5do- (%)
180 260 min. 18

Kaynak Edilebilen Gelikler

e AlMg 5, AlMg 4.5, AIMgSi 1, AIMg 2.5Mn, AIMg 2 Mn 0.8, AIMg 3, AlMg 3 Si, AIMg 4.5 Mn,
* AlMg Si 0.5, AIMgSi 0.7, AIMgSi 0.8, AIMgSi 1 Cu, AlZn 4.5 Mg 1

* G-AlMg 5, G-AlMg 10, G-AlMg 3(Cu), G-AlMg 3, G-AlMg 3 Si

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Magnezyum alagimli malzemelerin birlestirme kaynaklarinda kullanilr.

¢ Dolgu metali eloksal ve polisaja uygundur.

e Depolama tanklar, direk veya siitunlarda ,tekne ve deniz islerinde kullanilr.

¢ 10 mm’den kalin parcalarin kaynaginda 150°C 6n isitma onerilir.

* MIG kaynaginda koruyucu gaz olarak; Ar, He, ve Ar+He gaz kangimlari kullanilir,
e TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak Ar gazi kullanilir.

Kaynak Pozisyonlari

LE--TRIE-

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Agirhik Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
BS 300 D 300
0.8 0.030”
1.0 0.040”
1.2 0.047”
1.6 0.062"

1,60 x 1000 1/16 x 39”
2,00 x 1000 5/64 x 39”
2,40 x 1000 3/32x 39"
3,20 x 1000 1/8 x 39”
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